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	Giáo án số: 05
	Thời gian thực hiện: 60 phút
Bài học trước:.May các dạng đường nối vải cơ bản

Thực hiện  từ ngày..............đến ngày……………


Tên bài: May cổ tròn

Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng: 

Về kiến thức:

- Nêu được các chi tiết bán thành phẩm của cổ tròn

- Phát biểu được quy trình may cổ tròn

Về kỹ năng:

- May được cổ tròn theo qui trình, đúng yêu cầu kỹ thuật.

- Phân tích được những lỗi sai hỏng trong quá trình may.

Về thái độ:

- Sinh viên nghiêm túc lắng nghe giảng, phát biểu xây dựng bài

- Tích cực rèn luyện tính tự chủ tự chịu trách nhiệm trong học tập, trong  hoạt động nhóm.

- Có ý thức bảo vệ và giữ gìn máy móc.

Đồ dùng và trang thiết bị dạy học
- Máy vi tính 

- Máy chiếu

- Bảng, phấn, thước kẻ, bút

- Giáo án, bài giảng, phiếu hướng dẫn thực hiện

- Vật mẫu, chi tiết bán thành phẩm

- Máy may, bàn ủi, kéo cắt vải, kéo bấm, phấn may, kim may tay

- Bảng quy trình may cổ tròn

Hình thức tổ chức dạy học:

+ Giáo viên hướng dẫn đầu giờ


+ Giáo viên hướng dẫn thực hiện các bước quy trình may cổ tròn


+ Gọi sinh viên thực hiện công đoạn


+ Sinh viên thực tập trên máy may một kim
I. Ổn định lớp học:                                                              Thời gian:2 phút

+ Kiểm tra sỉ số

+ Nội dung cần nhắc nhở



- Chuẩn bị chi tiết bán thành phẩm tại nhà.



- Xem kỹ quy trình may cổ tròn, chuẩn bị keo vật dụng đầy đủ


- Luôn lưu ý về an toàn lao động cho nguời và thiết bị

+ Kiểm tra bài cũ:                                                   Thời gian: 3 phút

   Câu hỏi: Hãy trình bày quy trình may đường may can rẽ ?

II. Thực hiện bài học:
	
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
Giáo viên gợi ý về cổ tròn. Từ đó dẫn dắt vào việc thực hành may cổ tròn

-Tên bài: May cổ tròn

A.Giới thiệu mục tiêu

B.Giới thiệu nội dung


	- Giáo viên chiếu slide trò chơi giải mã ô chữ lên màn hình

-Thao tác bảng

-Chiếu slide giới thiệu mục tiêu bài

-Thao tác bảng

-Giới thiệu nội dung bài học
	- Sinh viên trả lời câu hỏi

-Ghi chép

-Nghe giảng


	6 phút

	2
	Hướng dẫn ban đầu

I.Điều kiện cho trước:

II.Phương pháp tiến hành

1.Đặc điểm hình dáng

2.Cấu trúc chi tiết bán thành phẩm

3.Qui trình may

Chuẩn bị chi tiết: 

-Cắt chi tiết bán thành phẩm

-Ép keo nẹp cổ trước,sau

Bước 1:Lấy dấu vòng cổ trên nẹp, lấy dấu điểm giữa cổ trên nẹp, thân áo

Bước 2:Ráp vai con nẹp, thân áo và ủi rẽ

Bước 3:May nẹp vào thân áo

Bước 4:Bấm cổ tròn may diễu  nẹp cổ

Bước 5: Hoàn chỉnh cổ áo

4.Nguyên nhân sai hỏng và biện pháp khắc phục

Củng cố bài học:

-Các bước quy trình may

-Nguyên nhân sai hỏng và biện pháp khắc phục
	-Giáo viên chiếu slide thuyết trình nêu nguyên liệu dụng cụ sử dụng trong buổi thực hành
-Giáo viên chiếu slide thuyết trình 

-Đặt câu hỏi: Cổ tròn được áp dụng trong những sản phẩm nào?

-Nhận xét bổ sung

-Chiếu hình ảnh và giải thích về các chi tiết may cổ tròn

Giáo viên chiếu slide hướng dẫn cách chuẩn bị chi tiết

- Giáo viên hướng dẫn quy trình các bước cho sinh viên

- Giáo viên thao tác trên máy may một kim và giải thích các bước quy trình may 

- Gọi sinh viên thực hiện theo công đoạn và quan sát 

-Mời sinh viên thực hành may cổ tròn theo quy trình

- Giáo viên nhận xét quá trình may của sinh viên

-Phát mẫu sai hỏng, đặt câu hỏi: Quan sát mẫu tìm ra những sai hỏng và trình bày nguyên nhân sai hỏng?

Giáo viên chiếu slide thuyết trình phân tích các dạng sai hỏng và biện pháp khắc phục
-Chia nhóm phát các bước quy trình may cho sinh viên


	Nghe giảng bài và ghi chép.

- Quan sát, lắng nghe

-Tư duy tham gia trả lời câu hỏi

- Quan sát, lắng nghe

- Theo dõi chú ý lắng nghe và ghi chép.

-Nghe giảng ghi chép lưu ý trong quá trình thực hành may cổ tròn

-Tập trung quan sát thao tác giáo viên

-Thực hiện thao tác theo sự hướng dẫn của giáo viên

Sinh viên thực hiện thao tác trên máy may

Lắng nghe và rút kinh nghiệm trong quá trình thực hành

Nhận mẫu

Tư duy và trả lời câu hỏi

Sinh viên quan sát và lắng nghe

-Nhận các bước quy trình thảo luận nhóm, sắp xếp theo thứ tự các bước quy trình dán lên bảng

- Sinh viên lắng nghe, ghi chép.
	2 phút

3 phút

2 phút

10 phút

12 phút

12 phút
 5phút

3phút

	3
	Hướng dẫn thường xuyên 

-Theo dõi uốn nắn các thao tác cho sinh viên

-Quan tâm tới các sinh viên yếu.

-  Phát hiện và chỉnh sửa kịp thời các thao tác sai

-Phát hiện sai xót, hướng dẫn khắc phục

- Thường xuyên lưu ý về an toàn lao động
	- Quan sát thao tác của sinh viên

- Chỉnh sửa các thao tác sai

- Nhắc nhở về an toàn lao động
	Sinh viên thực hiện may cổ tròn trên máy một kim
	 phút

	4
	Huớng dẫn kết thúc
-  Dừng máy, tháo thuyền suốt

- Nhận xét ca thực tập. 

- Rút kinh nghiệm cho sinh viên

- Giao các công việc cho buổi thực tập sau

- Thu dọn dụng cụ. Vệ sinh máy móc, xưởng...
	- Cho sinh viên dừng máy

- Nhận xét ca thực tập

- Nhấn mạnh các dạng hỏng, nguyên nhân, cách khắc phục và các thao tác sai thường gặp

- Phân công vệ sinh máy và xưởng,,,
	
	 phút

	5
	Hướng dẫn tự rèn luyện

-Chuẩn bài bài về nhà 

-Chuẩn bị bài mới

-Tham khảo thêm trong giáo trình.
	-Mỗi sinh viên về thực hành may 3 cổ tròn
-Chuẩn bị chi tiết bán thành phẩm “Bài 6: May ly, chiết quần áo”
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	2 phút


IV. Rút kinh nghiệm tổ chức thực hiện: 

...............................................................................................................................................................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................ 

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn
	   Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

            Giảng viên






ỦY BAN NHÂN DÂN THÀNH PHỐ HỒ CHÍ MINH
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